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PORTES SECTIONNELLES INDUSTRIELLES

LA QUALITE AVANT TOUT

Les matériaux utilisés pour produire les portes
de garages sectionnelles industrielles MCA sont
de qualité supérieure: des panneaux sandwich en
tole d'acier galvanisé peinte en

champ électrostatique, des rails de

coulissage et des accessoires en tole

d'acier galvanisé, des roulettes en

acier inoxydable, des joints EPDM et

des profilés en aluminium extrudé.

L'épaisseur de la tole d'acier est de

0.7mm pour les panneaux FLUSH et

de 0.5mm pour les autres modeles de

panneaux.

LE SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE EST CERTIFIE ISO 9001:2008 SR
L'amélioration continue
ge la qua!lte est| Lfn ' Certificate
es principaux objectifs SR
de MCA.TUV Rheinland S
est une société
allemande de premier
plan qui certifie que
le systeme de gestion
de la qualité MCA
Roumanie respecte SR
EN 1SO9001.

- ]
A TUVRheinland
e




La qualité est notre principale valeur
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RECHERCHE ET DEVELOPPEMENT SYSTEMES DE SECURITE FIABLES

Le département R&D s'efforce en permanence La s(reté de fonctionnement est assurée par
d'améliorer la qualité des produits, de trouver de plusieurs systémes de sécurité spéciaux: sécurité
nouvelles solutions pour répondre aux demandes de de rupture de ressort (ce systéme prévient la
nos clients et d'accroitre la s(ireté de fonctionnement. chute de la porte dans le cas peu probable
de rupture d'un ressort); sécurité de rupture
de cable, barriere lumineuse avec des cellules
photoélectriques, systeme de sécurité de bord,
sécurité du moteur (si la porte rencontre un
obstacle, le moteur s'arréte et la fait remonter).

DELAI DE PRODUCTION

Le délai de production pour les portes standard
est de 7 jours. Nous assurons également une
livraison dans le monde entier.

www.portes-sectionnelles-mca.eu
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Panneaux de portes sectionnelles

CARACTERISTIQUES DES PANNEAUX DE PORTES SECTIONNELLES MCA

Joint en caoutchouc

Ty Peinture polyester

|
Mousse polyuréthane I—L

%

Support adhésif
Couche de zinc B——— ->

Acier 0,5 mm

Couche de zinc

Amorce

Isolation thermique

Les panneaux sont remplis de mousse de polyuréthane
avec d'excellentes propriétés isolantes. A la méme
épaisseur la mousse donne un double degré d'isolation
comparé au polystyréne.

Résistance mécanique

Des panneaux en tole d'acier galvanisé remplis de 40
mm de mousse de polyuréthane. L'épaisseur de la tole
d'acier est de 0.7mm pour les panneaux FLUSH et de
0.5mm pour les autres modeéles de panneaux.

Systéme anti-pince doigts

La forme des panneaux a été congue pour éviter

le pincement des doigts quand elle est actionnée
manuellement.

Couleur uniforme et résistante

Grace au processus de peinture, la couche de couleur
est appliquée uniformément et durablement sur la
surface du panneau tout entier.

Résistance a la corrosion
L'acier, dont sont faits les panneaux, est protégé contre
I'oxydation grace aux couches de zinc (acier galvanisé).

PANNEAUX DE PORTES SECTIONNELLES- TYPES ET COULEURS

RAINURES (RIB) stucco

Brun Vert Vert Bleu
RAL 8017 RAL 6009

Blanc
RAL9016

RAL 6005

—_—

\

FLUSH lisse

Argent Gris
RAL 9006 RAL7016

Blanc
RAL9016

MacroRIB stucco

Blanc
RAL 9016

Blanc
RAL9016

RAL5010

Argent Blanc Gris Rouge

RAL 9006 RAL 9002 RAL7016 RAL 3000
CONSTRUITES POUR
TOUTE UNE VIE

Les panneaux en tole d'acier
galvanisé sont remplis de 40mm
de mousse de polyuréthane.
L'épaisseur de la téle d'acier est de
0.7mm pour les panneaux FLUSH
et de 0.5mm pour les autres
modeles de panneaux.

N'IMPORTE QUELLE COULEUR
EST POSSIBLE

Les panneaux peuvent

étre peints dans y
n'importe quelle couleur ‘
RAL afin de sharmoniser |
avec les différentes \‘
facades.

www.portes-sectionnelles-mca.eu
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SECURITE DE RUPTURE
DE CABLE

Les portes sectionnelles industrielles
répondent aux plus hautes normes
de sécurité. Le systéme de sécurité
de rupture des cables est monté
par défaut sur toutes les portes
sectionnelles fabriquées par

MCA. Dans le cas improbable
d'une défaillance du cable, le
systeme de sécurité est déclenché
automatiquement et une lame
d'acier arréte la chute de la porte.

SECURITE DE RUPTURE DE
RESSORT

Toutes les portes sectionnelles
industrielles MCA ont des ressorts
de torsion en acier galvanisé. Les
ressorts sont calculés pour la taille,
le poids et une moyenne d'utilisation
quotidienne. Les ressorts ont un
role trés important dans ['utilisation
d'un porte sectionnelle. lls doivent
maintenir l'équilibre de la porte,
quelle que soit la position ou la
porte a été laissée. Dans le cas
improbable d'une rupture d'un
ressort, un systéme de verrouillage
automatique de la porte est activé
instantanément. Cela garantit la
fiabilité et le fonctionnement sdr.

SYSTEME DE BORD DE
SECURITE

Les portes sectionnelles industrielles
peuvent étre équipées d'un systéme
de sécurité de bord. Ce systéme

est composé d'un capteur optique
installé dans le joint qui est monté
dans le bord inférieur de la porte.

Si le faisceau est interrompu en
raison d'une rencontre avec un
obstacle, un ordre d'arrét de porte
est instantanément transmis a
l'opérateur.

SYSTEME DE SECURITE
AVEC CELLULES
PHOTOELECTRIQUES

En option, les portes sectionnelles
industrielles peuvent étre
accessoirisées d'un systéme

a cellules photoélectriques.
Linterruption du circuit de la lumiére
émise par les deux capteurs montés
sur les poteaux de la porte, arrétera
automatiquement la descente de la
porte.

www.portes-sectionnelles-mca.eu



PORTILLONS INCORPORES




Différents types de portillons

www.portes-sectionnelles-mca.eu

Les portes sectionnelles industrielles ont généralement
de grandes surfaces et les ouvrir complétement n'est pas
toujours nécessaire. Pour cette raison, un portillon peut
étre installé. Il y a deux types de portillons incoporés: a
seuil bas (3 cm) et a seuil normal (15¢cm).

LES PORTILLONS A SEUIL BAS

Le seuil est intégré dans la porte sectionnelle et il
est soulevé avec la porte. Bien qu'il soit tres plat, le
seuil est tres résistant. Les portes sectionnelles avec
portillon a seuil bas permettent un acces facile a la
zone de production, sans ouvrir enti€rement la porte
sectionnelle. Le seuil a deux joints en caoutchouc
pour une isolation thermique optimale.




7

MCA

VITRAGE DES PORTES SECTIONNELLES INDUSTRIELLES




Plus de lumiére, plus de transparence

VITRAGE DES PORTES SECTIONNELLES

Les portes sectionnelles industrielles peuvent étre
personnalisées avec des panneaux de vitrages suivant
les spécifications de l'architecte. L'option vitrage est trés
demandées pour deux raisons : I'utilisation de la lumiere
naturelle et la transparence. Le vitrage peut étre partiel
ou total, le portillon a seuil bas intégré est la solution la
plus optimale.

Porte industrielle completement vitrée avec portillon a
seuil bas.

TYPES DE VITRAGE

fenétre ronde D = 330 (noir) ou ovale725x325

www.portes-sectionnelles-mca.eu
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Systeme de coulissage standard - Standard Lift

D =H + 650 mm

I ﬁ% @ @
slg £
SL
LL, Largeur ﬁ*
STANDARD LIFT (SL)

Le systéme de coulissage standard est la solution la plus
courante pour les portes sectionnelles industrielles. Le
systéme de ressorts est monté sur le linteau.

Le systéeme de coulissage standard est utilisé quand
la retombée du linteau (Hb) fait 280mm minimum
(pour la porte manuelle) et 320mm minimum (pour
les portes motorisées ou actionnées a l'aide d'une
chaine).

Standard Lift Rear - SLR - avec les ressorts derriere

STANDARD LIFT REAR (SLR)

Le systéme de coulissage standard avec les ressorts
derriere est congu pour étre appliqué dans le cas ou la
retombée du linteau est insuffisante. Afin de surmonter
ce probleme les ressorts sont montés a l'arriere des rails
de coulissage.

=
HE E
HE 8
I|5 S
RE] +
T3 T
T
:
T
=)
LL Largeur Ll
:
= Intérieur

La sécurité de rupture de ressort est aussi installée a
I'arriére des rails de coulissage.

www.portes-sectionnelles-mca.eu
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LOW HEADROOM FRONT (LHF)

Le systéeme LHF (faible hauteur sous le plafond, avec les
ressorts devant) est concu pour étre appliqué en cas de
retombée de linteau faible. Les ressorts sont montés
devant, sur le linteau, mais le systéme de coulissage a
deux rails horizontaux de chaque c6té.

Low Headroom Front (LHF) - petit linteau - ressorts devant
‘E

D=H+ 1140 mm

H - Hauteur

UH - Hauteur utile
H +100mm

SLR

LL Largeur L

Intérieur

A l'exception du premier panneau, tous les panneaux
utilisent le rail horizontal supérieure.

La hauteur utile (UH) est inférieure a la hauteur de
I'ouverture (H).

Low Headroom Rear (LHR) - petit linteau - ressorts derriere

SYSTEME LHR (LOW HEADROOM REAR)

Le systeme LHR a été congu pour les immeubles
industriels qui ont des baies de porte a tres faible
retombée de linteau. Dans ce cas, les ressorts sont
montés a l'arriére des rails horizontaux.

D =H +450 mm
ol —— ——
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LI Largeur L

Intérieur

A l'exception du premier panneau, tous les panneaux
utilisent le rail horizontal supérieur.

Si la porte est électrique, le moteur est monté sur l'axe,
avec les ressorts de torsion.

14



H + HL - 60mm

H - Hauteur

HL

LL Largeur LR

Intérieur

HIGH LIFT (HL)

Le systétme avec rehaussement vertical partiel est
congu dans le but de rendre I'utilisation de I'espace de
production plus efficace. Au début les panneaux de la
porte se lévent verticalement et ils poursuivent leur
course horizontalement.

Le systeme avec rehaussement vertical partiel est
la solution optimale pour une utilisation efficace
de I'espace dans la zone industrielle dans les cas de
grande retombée de linteau. L'espace minimum requis
pour l'installation des ressorts (M) et de 420mm .

Following the roof (FTR) - incliné sous le toit

H - Hauteur

FTR

LL Largeur LR

Intérieur

FOLLOWING THE ROOF (FTR)

Le systéeme de coulissage incliné sous le toit (FTR) a été
congu pour les espaces industriels avec des plafonds
en pente et un petit linteau. Ce systéme suit la pente
du toit.

Le systeme FTR permet des pentes jusqu'a 45°. Cela
garantit un systeme esthétique et pratique. Il n'y a pas
de barres ou de cables qui descendent du support du
plafond.

www.portes-sectionnelles-mca.eu
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High Lift + Following The Roof (HL + FTR)

H - Hauteur

HL+FTR

LL Largeur LR

= =

Intérieur

HIGH LIFT + FOLLOWING THE ROOF

HL+FTR (le systeme de rehaussement vertical partiel le plafond est coudé, utiliser ce systéme maximisera
combiné avec le systéme de coulissage incliné sous I'efficacité de l'espace. HL=Hb-M : le rehaussement (HL)
le toit. Cette combinaison vise une utilisation plus est égal a la retombée du linteau (Hb) moins I'espace
efficace de l'espace. Il s'agit d'un systeme polyvalent nécessaire pour le montage des ressorts (M=420mm).
qui répond aux exigences des clients. Si la retombée Le systéme permet des angles de plafond jusqu'a 45°.

du linteau est supérieure a 420 mm et
Vertical Lift (VL) - a éléyation verticale

i

VERTICALLIFT (VL)

Le systéeme de coulissage a élévation
verticale est le plus utilisé pour les
tres hauts batiments industriels, car

FAME h e '

A il permet une élévation verticale
totale de la porte. Cette fonction est
utile dans les espaces de production

s ou il ya des grues et.autres. grapdes
=% machines de production qui doivent
2| |z étre tout prées de la porte.
Afin  d'installer un systtme de
coulissage a élévation verticale
(Vertical Lift), la retombée de linteau
Vi doit étre égale (ou supérieure) a la
[ hauteur de la porte + 670mm. La porte
coulissera presque parallélement au
E linteau.
3
©
I
T
Dimensions maximales des portes sectionnelles industrielles
VL Maximum Minimum
Largeur [mm]
LL Largeur LR

Hauteur [mm]

Intérieur

Surface [m?]

16



Portes de garage industrielles - dimensions et exigences

& Hb D LL/LR UH
0 o o )
2 - - - g' = - g' - - - © - “© - g' -
- S c E c -3 c O < 5 ‘q,')' c o E c 8 c E < 5 c .8
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LHF 240 280 240 260 Hgr H+1100 H+200 100/100 100/250 H-30 H
LHR 140 180 160 Hgr H+1100 H+450 150/150 150/250 150/300 H H
SL 280 320 320 320 Hgr H+650 100/100 100/250 H-30 H-20
SLR 190 190 240 190 Hgr H+1140 H+1140 100/100 100/250 100/300 H-120 H-30 H-30 H-20
FTR 420 420 H+650 100/100 100/250 100/300 H H H H
HL HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
HL+FTR HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
VL H+M H+M 500 100/100 100/250 100/300 H H H H
LHF 350 350 H+1100 H+200 100/100 100/250 100/300 H H
LHR
SL H+1100 H+650 100/100 100/250 H H
SLR 190 190 H+1140 H+1140 100/100 100/250 H H
FTR 420 420 H+650 100/100 100/250 100/300 H H H H
HL HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
HL+FTR HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
VL H+M H+M 500 100/100 100/250 100/300 H H H H
LHF
LHR
SL 420 420 H+1100 H+650 100/100 100/250 100/300 H H
SLR 190 190 H+1140 H+1140 100/100 100/250 100/300 H H
FTR 420 420 H+650 100/100 100/250 100/300 H H H H
HL HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
HL+FTR HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
VL H+M H+M 500 100/100 100/250 100/300 H H H H
LHF 280 280 Hgr H+1100 H+200 100/100 100/250 100/300 H-100 H-30 H H-30
LHR 180 180 Hgr H+1100 H+450 150/150 - 100/300 H-40 H H
SL 360 320 Hgr H+1100 H+650 100/100 100/250 100/300 H-120 H-30 H-20 H-30
SLR
FTR H+650 100/100 100/250 100/300 H H H H
HL HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
HL+FTR HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
VL H+M H+M 500 100/100 100/250 100/300 H H H H
LHF 350 350 350%* 350 Hgr H+1100 100/100 100/250 100/300 H H H
LHR
]
o n SL H+1100 100/100 100/250 100/300 H-150 H
(2]
(=] o
= £s SLR
(=
A 8 FTR 420 420 H+1140 100/100 100/250 100/300 H H H H
-
n HL HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
I
HL+FTR HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
VL H+M H+M 500 100/100 100/250 100/300 H H H H
LHF
LHR
SL H+1100 100/100 100/250 100/300 H-150 H
SLR
FTR 420 420 H+1140 100/100 100/250 100/300 H H H H
HL HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
HL+FTR HL+M HL+M H-HL+650 100/100 100/250 100/300 | Hgr-M H H H H
VL H+M H+M 420 500 100/100 100/250 100/300 H H H H

* Hgr<800, M = 420; Hgr=800, M = 350 **S'applique uniquement pour une L>5000 et une H=3000+3150

Hb: Retombée de linteau; LL: Ecoincon gauche; LR: Ecoingon droit; M: M est I'espace minimal nécessaire pour le montage des ressorts de torsion et du moteur
(ou bien de la chaine - dans la variante manuelle); D: La distance minimale jusqu'au premier obstacle sur le plafond nécessaire pour le montage de la porte;
UH: Hauteur utile

www.portes-sectionnelles-mca.eu



OPERATEURS INDUSTRIELS

LE PANNEAU DE COMMANDE

Chaque kit d'automatisation de porte
est livré de base avec un panneau de
commande.

Couple moteur (Nm) (Nm)
Vitesse rpom.

Surface de la porte / poids de la porte

Cycle de Travail %
Puissance (V/AC)
Température (C°)
Degré de protection
Axe

Entrée pour cellules photoélectriques

Panneau de contréle

Entrée pour bord de sécurité
Sortie pour feu d'avertissement
Entrée pour télécommande
Controle de circulation
Fonctionnement avec chaine

LA TELECOMMANDE

En option, les portes sectionnelles
industrielles peuvent étre actionnées
par une télécommande. Cela nécessite
l'installation d'un récepteur radio.

SOMMER

GIGA KIT 9097 | GIGA KIT 9003

70 | 100
20 | 30
300kg | 450 kg
40 | 60
230 | 380
-5/+60
IP54
25,4
Non
Oui
Non
Non
Non
Non
Oui

LE BORD DE SECURITE

Les portes électriques peuvent étre
équipées d'un capteur optique dans le
bord inférieur.




SOMMER
GIGA KIT 9098 | GIGA KIT 9030
70 | 100
20 | 30
300kg | 450 kg
40 | 60
230 | 380
-5/+60
IP54
25,4
Oui
Oui + Ecran LCD
Oui
Oui
Oui
Oui
Oui

LES FEUX DE CIRCULATION

Dans les parkings communs, des feux
peuvent étre installés pour controler le
trafic et éviter les goulots d'étranglement.

Gfa Elektromaten

TSE 5.24-25.4WS | SE 9.24 -25.4WS 900

50 | 90
24 | 24
200 kg | 400 kg
40 | 60
230 | 380
-5-440
IP65
254
Non | Oui
Oui

LES CELLULES
PHOTOELECTRIQUES

Les cellules photoélectriques peuvent
étre montées sur les montants latéraux. Le
systéme arrétera la descente de la porte si
un obstacle est détecté.

Gfa Elektromaten

SE5.24-25.4WS | SE9.24 -25.4T961

50 | 90
24 | 24
200 kg | 400 kg
40 | 60
230 | 380
-5-+40
IP65
25,4
Oui
Oui
Oui
Oui
Oui
Rouge
Oui

LA CHAINE D'ENGRENAGE

Les portes dont la hauteur est supérieure
a 4 m sont équipées d'une chaine pour
les faire fonctionner en cas de panne de
courant.

www.portes-sectionnelles-mca.eu
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Le mouvement automatisé MCA

Sous le nom MCA se cachent 27 années d'expérience, 130 personnes
qui soccupent de la production et de la distribution ainsi qu'une
constante volonté de perfectionnement. Notre offre de produits est
étendue et régulierement améliorée par des services de montage,
des conseils techniques et des services spécialises.

Notre stratégie de développement est dirigée vers I'établissement
de partenariats avec des bureaux d'architecture et des entreprises
de construction

® France
Systémes d'ouverture MCA

' 33 rue Marie-Eleonore de Bellefond
75009 Paris
Service commercial
Tél:+33(0)6 83031186

MCA Service Export France

Tél: +40742062220
mcagrup.com

E-mail: europe@mcagrup.ro

www.portes-sectionnelles-mca.eu
www.volets-roulants-mca.eu

Nous vous proposons des produits qui ont un trés bon

rapport qualité-prix et un terme de livraison court:

Portes de garage sectionnelles et enroulables,

Portes sectionnelles industrielles,

Niveleurs de quai et sas d'étanchéité,

Portes coupe-feu et rideaux métalliques,

Motorisations de portails,

Volets roulants,

Moustiquaires.

= Roumanie
MCA Grup - Siege social / Usine
Sos. Oltenitei 223, Popesti-Leordeni,
judetul lifov, Romania
Tel: +40-(21)-457.00.03
office@mcagrup.ro | www.mcagrup.ro
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